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CO N EX es el sistema orientado a la

automatizacion de fabricacion industrial.
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Conex es el sistema desarrollado por PROIN S.L., orientado a la automatizacion de procesos industriales. Desarrollado en
java, Conex, es un sistema multiplataforma, que puede ser ejecutado en diversos sistemas operativos (Windows, Linux, Unix,
etc..).

Aplicaciones de Conex:
Conex debido a su disefio es una aplicacion parametrizable en funcién del area de negocio.

De esta manera podemos emplearlo en plantas de hormigén, plantas de prefabricados, plantas de morteros, plantas asfalticas,
canteras, graveras, piensos compuestos, pinturas, etc.

La tecnologia de red industrial CANopen hacen de Conex un sistema modular, ampliable, facil de instalar y adaptable a
cualquiertipo de instalacién.

Los modulos de entrada salida Conex se adaptan a los medidores y actuadores de su planta de fabricacion, siempre que estos
sean eléctricos.

El modulo de gestion esta disefiado para trabajar en LOCAL o en arquitectura CLIENTE/SERVIDOR, funcionado esta ultima
bajo red TCP/IP, esto permite su funcionamiento tanto en intraredes como en internet, con el abaratamiento de costes de
comunicacién que eso supone.

Disefiado para trabajar con entornos graficos como Windows que posibilita un rapido aprendizaje y una comoda utilizacion.

Conex se compone de un numero variable de maédulos, que a su vez pueden ser de diferentes tipos. En una instalacién
determinada no tiene por qué haber moédulos de todos los tipos, y de un modelo determinado puede haber mas de uno.

Hay médulos de entradas, de salidas y de control.

Los médulos de los que se compone el equipo Conex, son los siguientes:

% Médulo de Control M2
Es el modulo maestro que controla los demas, y se ocupa de gestionar el proceso de automatizacion.
Enlaza a través del bus CAN con los mddulos de entrada/salida, y a través de ethernet con el PC, que
muestra la interfaz de usuario o la exporta a otro PC a través de una red de comunicaciones.

3 Modulo de salida Conex R24
Es un mddulo de salida con 24 reles que se activan o desactivan de acuerdo con
los mensajes que recibe a través del bus CAN.El médulo Conex R24 se presenta en un médulo
de relés para montaje en carril DIN para su instalacion.

2 Modulo Conex BC4

Es un médulo con cuatro entradas de basculas y cuatro para contadores.
El modulo filtra y lee las entradas y envia los resultados a través del bus CAN cuando la diferencia
respecto a la ultima medida enviada supere un margen preestablecido o cuando se le solicite expresamente.

9 ModduloConex ED32

Es un médulo con 32 entradas binarias, cuyo estado envia a través del bus CAN cada vez que cambie
el estado de alguna, o cuando se le solicite expresamente.
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Funciones del Conex

% Tratamientos de Tablas % Fabricacion 3 Utilidades de fabricacion
* Clientes. * Tratamiento de pedidos. * Humedades de arenas y gravas.
* Obras. * Fabricar pedidos. * Activar/Desactivar silos.
* Proveedores. * Generacion de albaranes a clientes. * Localizaciones de materiales
* Camiones. = Ete... * Destinos de productos
* Conductores.
*Elc:
% Exportacion de datos 2 Utilidades 2 Informes
* Hormigones y morteros comerciales. * Almacen de materias primas. * Suministros.

* Productos extra.
* Exportacion de albaranes a otras aplicaciones.

* Contadores por series. * Cargas.
* Apertura de series. * Transporte.

* Efc. *Efc. * Produccion.
* Albaranes.
* Control de calidad.
Etc:
2 Gestion de formulas % Integracion % Listados
* Relacion flexible entre productos de venta * Mdédulos de integracion con: * Clientes.

y formulas.
* Tratamiento de especialidades.

ERPs (SAP, NAVISION,etc). * Obras.
* Arquitectura orientada al servicio. * Camiones.
* Modificacion masiva de formulas. * Formulas.
* Modificacion centralizada de formulas * Dosificaciones.
* Normativa EHE.. * Etc:



